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Compomodule H®

Enrobé a module élevé au liant bitumineux dur

COMPOMODULE H est un enrobé & module élevé & base de liant bitumineux dur
spécial. Il présente une forte résistance a l'orniérage et une bonne tenue en fatigue.

I/ est utilisé en couche de base ou de fondation, en chaussée neuve ou en
renforcement. Son utilisation permet des réductions importantes d'épaisseur par
rapport a des solutions classiques en grave-bitume.

Les COMPOMODULE H répondent aux exigences de la norme NF EN 13108-1
« Enrobés Bitumineux — Enrobés a Module Elevé » de Février 2007 (Classes 1 et 2).

COMPOMODULE H, précédemment appelé COMPASPHALT, a fait I'objet de I'Avis
Technigue n° 40 de juin 1991 (renouvelé en 2002 sous le n°133).

Ce document n’est pas contractuel. Les indications données dans la présente fiche correspondent a nos connaissances a la date ci-dessus. Les caractéristiques de ce
produit sont susceptibles d’évoluer en fonction de I'augmentation de nos connaissances et de notre souci constant d’adaptation et d’amélioration.

Ni copie, ni diffusion sans l'autorisation de la Direction Technique et Développement de SCREG
4 rue Jean Mermoz - 78772 Magny les Hameaux - 01 39 30 93 50 - technique@dt.screg.fr
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Constituants

I'usage prévu.

Il répond aux spécifications suivantes :

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Le liant COMPOMODULE H est un bitume trés dur, ou un mélange de tels bitumes.

Les granulats et les fines d'apport (filler) répondent aux exigences de la norme NF EN 13043 et appropriés a

Caractéristiques Liant testé Intervalles
Densité a 25°C (NF T 66-007) 1,057 1,01a1,1
Pénétrabilité a 25°C (NF EN 1426) (1/10 mm) 12 10 a 20
Indice de pénétrabilité LCPC 0,9 >0
Température de ramollissement Bille-anneau (NF EN 1427) (°C) 67,5 65 a 80
Point de fragilité FRAASS (NF EN 12593) (G19)] -5 -6a+2

Formulations et dosages

module élevé.

résistance en fatigue.
La teneur en liant des COMPOMODULE H est comprise :

- entre 3.8 et 5,1 % en classe 1,
- entre 5,1 et 6,0 % en classe 2.

COMPOMODULE H peut étre formulé suivant les classes EME 1 et 2 de la norme NF EN
0/10, 0/14 ou 0/20 tel que défini dans le tableau IIb de lI'avant propos national.

13108-1 en granularité

En conception de classe 1, COMPOMODULE H se caractérise par une trés bonne tenue a l'orniérage et par un

En conception de classe 2, COMPOMODULE H se caractérise, en plus de son module élevé, par une trés bonne

Ce document n’est pas contractuel. Les indications données dans la présente fiche correspondent a nos connaissances a la date ci-dessus. Les caractéristiques de ce
produit sont susceptibles d’évoluer en fonction de I'augmentation de nos connaissances et de notre souci constant d’adaptation et d’amélioration.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Caractéristiques de I’enrobé en laboratoire

Un exemple de formulation et de caractéristiques de COMPOMODULE H de classe 2 est donné dans le tableau
ci-apres. Les fourchettes de caractéristiques correspondant aux cas courants figurent également.

EME Classe 2

COMPOMODULE H - Classe 2 NF EN 13108-1

Caractéristiques

Formule Intervalles Valeurs de
testée (cas courants) référence
e
Granularité 0/14
Teneur en fines (%) 7,6
Teneur en liant dur spécial (%) 6 5,1a6,0

Essai de compactage a la PCG (NF EN 12697-31)
Vides a 100 girations (%) 4,5 <6 Vmax6

Essai Sensibilité a I'eau Duriez
(NF EN 12697-22 - Méthode B)

Vides (%) 4,0

Rapport i/C (%) 88 ITSR70
Essai d’orniérage (NF EN 12697-22)

Vides (%) 5,5 Vi=3% - Vs=6%

Profondeur d’orniére sur plaque 10 cm

a 60°C - 30 000 cycles (%) 3,8 P7,5

Essai de module et de perte de linéarité

en traction directe (NF EN 12697-26) Annexe E
Vides (%) Vi=3% - Vs=6%
Module 15°C - 0,02 s (MPa) 20 200 16 a 21 000 >5Smin14000

Engagement de I'entreprise

Essai de module complexe (NF EN 12697-26) Annexe A
Vides (%) Vi=3% - Vs=6%
Module & 15°C - 10 Hz (MPa) De 14 000 a 16 000* Smin14000

Essai de fatigue LPC (NF EN 12697-24)
Déformation relative a 106 cycles 10°C et 25 Hz De 130 a 140%* > 130.106

(*) Dans le cas ol I'une des caractéristiques (module de rigidité / élongation admissible a la fatigue a 106 cycles) n’atteint
pas le seuil prescrit, on s’assurera de I’équivalence de durée de vie de la solution suivant la régle de compensation proposée
dans l'article n °875 de la RGRA d’avril 2009.

Ce document n’est pas contractuel. Les indications données dans la présente fiche correspondent a nos connaissances a la date ci-dessus. Les caractéristiques de ce
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FABRICATION ET MISE EN OEUVRE

Fabrication
COMPOMODULE H peut étre fabriqué dans tous les

types de centrale d’enrobage, discontinues ou
continues.

Epaisseurs

Les épaisseurs a obtenir sont les suivantes :

Minimale Moyenne Maximale

Epaisseur (cm gy - .y
p (em) localisée | (nominale) localisée

Granularité 0/10 5 6al10 12
Granularité 0/14 5 6ai12 13
Granularité 0/20 7 8a12 14

Préparation du support

Le fort module des COMPOMODULE H entraine un
niveau de contrainte élevé a la base du matériau et
requiert un collage particulierement soigné sur le
support.

Mise en ceuvre

Les points essentiels sont :

e application de la couche d'accrochage a la
répandeuse,

e mise en ceuvre du COMPOMODULE H avec un
finisseur a table lourde ou HPC.

Le compactage doit étre énergique. Il s'effectue
avec des engins lourds, cylindres vibrants et/ou
compacteurs a pneumatiques, de maniére a
atteindre un niveau de compacité élevé.

DOMAINES D'EMPLOI

COMPOMODULE H convient pour les couches de
base et de fondation, lorsqu'il s'agit de réduire les
déformations et les contraintes dans le support ou
de résister a I'orniérage.

Les domaines d'emploi sont les suivants :
¢ renforcement de chaussées existantes,

e reconstruction de corps de chaussées aprés
décaissement partiel en traverse
d'agglomérations,

e traitement de voies a trafic lourd, lent et
canalisé telles que voies bus, rampes, voies
poids lourds, etc.,

e construction de chaussées neuves,

e construction de chaussées aéronautiques ou de
sols industriels.

Au minimum une couche de roulement en béton
bitumineux est obligatoire sur les
COMPOMODULE H de classes 1 et 2 (sauf dans
certains cas de sols industriels ot CMPOMODULE H
peut servir de couche de roulement).

Trafic

COMPOMODULE H est utilisable sous tous les
trafics, méme les plus agressifs.

Nota : Il est possible de descendre la teneur en liant de
I’'EME a une valeur mini de I'ordre de 3,8 %. L'emploi de
COMPOMODULE H de classe 1 a faible teneur en liant
n'est envisageable que dans un petit nombre de cas bien
précis (support correct, couverture par une épaisseur
suffisante d'enrobé, etc.). Leur utilisation nécessite une
étude du cas par nos services techniques et leur accord
explicite.

REFERENCES BIBLIOGRAPHIQUES

Avis Technique n° 40 : COMPOMODULE H, Commission Générale des Avis Techniques, Juin 1991.

High modulus asphalt mixes - Laboratory evaluation, practical aspects and structural design, J.P. Serfass, A
Bauduin, J.F. Garnier - 7éme Conférence Internationale sur les Chaussées Bitumineuses (ISAP), Nottingham, Aot 1992.

Properties and new developments of high modulus asphalt concrete, JP. Serfass, P. Bense, Ph. Pellevoisin, 8e
conférence internationale sur les chaussées bitumineuses (ISAP), Seattle, Aot 1997.

Norme NF EN 13108-1, Enrobés Bitumineux - Enrobés a module élevé, Février 2007.

[1] Analyse des performances mesurées sur enrobés a module élevé (EME) et graves-bitume (GB): Proposition
d’un principe de compensation, M. Chappat, X. Carbonneau, Y. Lefeuvre, RGRA N °875, Avril 2009.

Ce document n’est pas contractuel. Les indications données dans la présente fiche correspondent a nos connaissances a la date ci-dessus. Les caractéristiques de ce
produit sont susceptibles d’évoluer en fonction de I'augmentation de nos connaissances et de notre souci constant d’adaptation et d’amélioration.

Ni copie, ni diffusion sans l'autorisation de la Direction Technique et Développement de SCREG
4 rue Jean Mermoz - 78772 Magny les Hameaux - 01 39 30 93 50 - technique@dt.screg.fr





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


